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® Polanschlussverschraubung f iir Bleiakkumulatoren 
<§) Fur die Befestigung von eleWrischen AnschluB- -und 
W Verbindungsteilen (7) mit Hilfe einer Kopfschraube (6) ist 
eine dunnwandig aus Messingrohr gezogene und von 
dem betreffenden Blei-AnschluBpol (1) umgossene Ein- 
satzhulse (2) mit eingerolltem Innengewinde (5) vorgese- 
hen die an ihrem Anschluliende uber eine nach auBen 
freistehende Kontaktumbordelung (3) verfugt und zur Ab- 
dichtung an ihrem mit Blei umgossenen Innenende mit 
einem breitgepreliten VerschluBansatz (4) versehen ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine PolanschluBver- 
schraubung fur Bleiakkumulatoren, um hiermit die Platten- 
satze der verschiedenen Zellen einer Batterie durch Strom- 
schienen od. dgl. losbar miteinander verbinden zu konnen. 

Zu diesem Zweck verfiigen die bekannten PolanschluB- 
verschraubungen in der Regel uber eine anschluBsemg von 
dem betreffenden Bleipol einer Zelle umgossene Gewinde- 
buchse aus Messing, deren Innengewinde zum Eindrehen ei- 
ner Befestigungsschraube dient (DE 82 35 503.7 Ul). 

Dabei tritt die Schwierigkeit auf, diese relativ aufwendig 
hergestellte sowie massebehaftete Gewindebuchse mecha- 
nisch fest und elektrisch leitend bestmoglich innerhalb des 
umgossenen Bleipols zu verankern. In dieser Beziehung 
weist eine aus Vollmaterial gedrehte Buchse sowohl an ih- 
rem AuBenumfang ein mehrfach abgesetztes Halterungspro- 
fii ais auch innenseitig ein in eine Sackbohrung eingeschnit- 
tenes Innengewinde auf und stellt dariiber hinaus in ihrem 
AnschluBbereich nur eine schinale ringformige Kontaktfla- 
che zur Verfugung. , 

Zum anderen reicht bei einer Batteriepolverbindung nach 
der US 1 484 481 A die fur eine Messingbuchse mil Innen^ 
gewinde statt des genannten Halterungsprofils an ihrem un 

i a 1 n i ^;„Ut Anrm one r\if* at 



der erfindungsgemaBen PolanschluBverschraubung ruhrt. 

ZweckrnaBige Ausgestaltungen und vorteilhafte Weiter- 
bildungen der Erfindung sind aus den nachgeordneten Un- 
teranspruchen 2 und 3 ersichtlich. 

DemgemaB wird nach den Merkmalen des Anspruchs 2 
auf Seiten der Mantelflache einer Einsatzhulse entsprechend 
dem Grad der von innen her erfolgenden Kaltverformung 
zur Gewindeherstellung eine Oberflachenwelligkeit erzielt, 
die eine axiale Verklammerung der Einsatzhulse bewirkt. 

Des weiteren ist nach den Merkmalen des Anspruchs 3 
vorgesehen, je nach Kalibrierung des Innengewindes entwe- 
der nur die Mantelflache der Einsatzhulse oder deren ge- 
samte Oberflache mit einer dunnschichtigen Verzinnung 
oder Verbleiung zu versehen. Dabei soil eine solche Vorbe- 
schichtung die Anbindung der Einsatzhulse begunsUgen und 
zugleich etwaigen Oxidationserscheinungen entgegenwir- 

^In der anliegenden Zeichnung ist als Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung die PolanschluBverschraubung im Bereich ei- 
20 ner EinzelzeUe eines Bleiakkumulators dargestellt und im 
folgenden naher beschrieben. t 

Wie aus dem Langsschnitt durch den Bleipol 1 ersicht- 
lich, ist im Verlauf der Herstellung desselben in das spater 
nach auBen freistehende AnschluBende eine diinnwandige 
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gewinde statt des genannten Halterungsprotils an inremun- e ; nffegossen worden bei welcher die nach 

feren Ende ^^^^T^tZ * SSSS^ 3 plan mit den, obe- 
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ihrer AuBenseite glatt belassene und bis auf die Einschraub- 
offnung vollstandig mit Blei umgossene sowie insgesamt 
vorverzinnte Buchse in mechanischer und elektrischer Be- 
ziehung einwandfrei und sicher innerhalb eines Battenean- 
schluBpols zu haltem. 

Besonders nachteilig ist dabei der Umstand, daB das im 
Verlauf der Herstellung des eigentlichen Bleipols eingegos- 
sene Material nicht nur die GieBform sondern auch die um- 
gossene Gewindebuchse erwarmen muB, was verf ahrensma- 
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auBen weisende Kontaktumbordelung 3 plan mit dem obe 
ren Polende abschlieBt, wahrend die zuvor plattgepreBte An 
satzfahne 4 an dem voll umgossenen Ende der Hulse sowohl 
das Eindringen von flussigem Blei verhindert, als auch nach 
30 dessen Erstarren eine groBe Verdrehungssicherheit der 
Hulse gewahrieistet. 

Des weiteren ist die Messinghulse 2 ebenfalls vor dem 
UmgieBen durchgehend mit einem kalt eingerollten Innen- 
gewinde 5 versehen worden, in welches sich die Befesti- 

;eneuewinaeDuuii5cciwoiin^i*"i~w, — „u„„u 0 * 1*<:W eindrehen laBt um mit ihrem 

ols nur bedingt durch eine Erhohung der Bleitemperatur 35 W^hraube 6 J^^Kig ^eutete Verbin- 
ausgeglichen werden kann. Aufgrund dessen la* es sich L^eklScTtekLlgegel.Uefeistehende 
nicht mit Sicherheit ausschlieBen, daB trotz einer Nfcrverzin- ^^J^^^Z^JJucssin^ 2 ™ 

windebuchse mechamsch wie elektrisch ahnhch einer Kai pressen. JL-nen Mantelflache der dunnwan- 

ten Lotstelle" eine unzureichende Anbindung zwischen den 40 ^^f^g^m^^^t^f^ 

betreffenden Bauteilen zustande kornmt. J* KScUflssiM Enbindung innerhalb des Bleipols 1. 

InAnbetrachtdessenUegtderErfindungdae Aufgabezu- wird jedoch im wesentlichen 

grunde, eine PolanschluBverschraubung flu : Ble. akkumula- fine ^dera^ge ^ n ^J^^ keit des um . 

torenunmittelbarimWege uber die Ausbildung der polsei- d ^ h *y°™gucnew s0 da B es in dem angrenzen- 

tig zu umgieBenden Einsatzbuchse « ^SLTe 2 und dem erstar- 

facher herstellbar und benutzungsmaBig robuster w,e funk- ^ e ^™^ ge der ^ iffusion zu einer stoff- 

tionssicherer zu machen, .,.....„ Vprhindune beider Materialien kommt. Forder- 

Diese Aufgabe wird durch die in dem Pa<e ntanspruc , 1 ^^^SSSS^m ** weiteren die zu- 
angegebenen Merkmale gelost Dements^ chend wtfd die ^ J^^*™. H uU>berflache mit einer 



als bekannt vorausgesetzte Gewindebuchse fur das Umgie- 
Ben mit dem Bleipol erfindungsgemafi zu einer aus dunn- 
wandigem Messingrohr gezogenen Einsatzhulse mit kalt 
eingeroUtem Innengewinde abgewandelt, und diese maten- 
alarme Hulse zugleich an ihrem anschluBseitig freiliegenden 
Ende mit einer flanschartigen Kontaktumbordelung und an 55 
dem innenpolseiug voll zu umgieBenden Ende mit einem 
flachgepreBten VerschluBansatz versehen. 

Auf diese Weise wird es erreicht, daB die diinnwandige 
Einsatzhulse im Verlauf des UmgieBens mit flussigem Blei 
kurzfristig in etwa dessen Temperatur annimmt, so daB an 
der Beriihrungsflache - ggf. unter Zusatz eines geeigneten 
FluBmittels - eine stoffschliissige Verbindung mit dem er- 
starrenden Bleipol durch Diffusion erfolgt. Hinzu bewirkt 
der flachgepreBte VerschluBansatz der Hulse durch Form- 
schluB eine gute Verdrehungsfestigkeit derselben im Hm- 
blick auf die Schraubenbetatigung, was insgesamt gesehen 
auf vorteilhafte Weise mechanisch zu besseren Festigkeits- 
eigenschaften und elektrisch zu einer hoheren Leitfahigkeit 
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dunnen Zinn- oder Bleiauflage aus, mittels welcher die rur 
das UmgieBen auf Lager gehaltenen Einsatzhulsen 2 auBer- 
dem gegen eine beeintrachtigende Oxidation geschiitzt wer- 
den. 

Patentanspriiche 

1. PolanschluBverschraubung fur Bleiakkumulatoren 
mit einer anschluBseitig von einem Bleipol (1) umgos- 
senen Gewindebuchse aus Messing zum Eindrehen ei- 
ner der iosbaren Befestigung von elektrischen Verbin- 
dungsteilen (7) dienlichen Kopfschraube (6), 
in Form einer aus dunnwandigem Messingrohr gezoge- 
nen Einsatzhulse (2) mit kalt eingeroUtem Innenge- 
winde (5), 

welche einerseits mit einer flanschartigen Kontaktum- 
bordelung (3) versehen und 

andererseits zu einem freistehenden VerschluBansatz 
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(4)flachgepreBtist. 

2. PolanschluBverschraubung nach Anspruch 1, bei 
welcher die Einsatzhulse (2) an ihrer Mantelflache 
durch die von innen her erfolgende Kaltverformung 
mit einer herstellungsbedingten Welligkeit (8) verse- 5 

hen ist. . 0 

3. PolanschluBverschraubung nach Anspruch 1 oaer z, 
bei welcher die Einsatzhulse (2) vor dem UmgieBen 
mit dem Bleipol (1) an ihrer Oberflache, ggf. partiell, 
mit einer dunnen Verzinnung oder Verbleiung versehen 10 
ist. 
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